
～～～～～～～～～＜ 資料の内容と収録企業一覧 ＞～～～～～～～～～ 
Ⅰ・「2020 年版全国プラスチック成形加工メーカー総覧」の企業個表見本 

下記フォームで、約 2,450 社の企業を収録します。1 ページに 6 社を収録します。全企業同一フォーム。調査内容も同一です。 

 
 

Ⅱ・ 集計・分析編（エクセルデータ）  （内容見本）  
1. 全国プラスチック成形メーカーのプラスチック成形加工部門の売上高推移（2012～2017／2018 度） 
1.全国プラスチック成形加工メーカーの成形加工部門売上高推移（2012～2018年度：売上高ベース） （単位：百万円）

（注）成形加工部門とは、各企業の総売上高のうち、射出成形・ブロー成形・押出成形・真空成形などプラスチック成形加工部門の売上高を示している。成形加工部門の売上高は弊社の推定値を含んでいる。

会社名 主要製品 成形法 地域
従業員

数

決算

月
2012 2013 前期比 2014 前期比 2015 前期比 2016 前期比 2017 前期比 2018 前期比

過去7年間

の平均伸

び率

1 東洋製罐㈱ 飲料容器 ブロー・射出・真空 東京 3,386 3 320,000 332,550 103.9% 332,550 100.0% 331,500 99.7% 322,000 97.1% 324,600 100.8% 327,800 101.0% 100.4%

2 ㈱ニフコ 自動車部品 射出 神奈川 1,290 3 137,877 161,846 117.4% 201,768 124.7% 24,170 12.0% 236,050 976.6% 246,900 104.6% 262,800 106.4% 240.3%

3 豊田合成㈱ 自動車部品 射出・押出・ブロー・発泡 愛知 6,638 3 185,900 217,000 116.7% 229,000 105.5% 229,000 100.0% 220,000 96.1% 236,000 107.3% 246,000 104.2% 105.0%

4 河西工業㈱ 自動車部品 射出・押出 神奈川 1,213 3 146,348 179,475 122.6% 214,884 119.7% 237,992 110.8% 222,537 93.5% 224,036 100.7% 227,257 101.4% 108.1%

5 ㈱吉野工業所 PETボトル・各種容器 射出・ブロー 東京 5,342 5 203,000 197,000 97.0% 198,000 100.5% 196,838 99.4% 198,000 100.6% 205,100 103.6% 203,200 99.1% 100.0%

6 林テレンプ㈱ 自動車内装部品 真空・射出・押出 愛知 1,546 3 192,442 195,598 101.6% 193,690 99.0% 204,336 105.5% 198,734 97.3% 188,631 94.9% 99.7%

7 ダイキョーニシカワ㈱ 自動車部品 射出・ブロー・真空・発泡 広島 2,794 3 87,655 108,523 123.8% 131,313 121.0% 160,779 122.4% 155,643 96.8% 171,967 110.5% 184,314 107.2% 113.6%

8 ㈱イノアックコーポレーション 自動車部品 発泡・射出 愛知 1,741 12 171,124 162,948 95.2% 163,099 100.1% 161,623 99.1% 159,281 98.6% 170,032 106.7% 99.9%

9 トヨタ紡織㈱ 自動車部品 射出・圧縮 愛知 8,259 3 132,000 145,600 110.3% 156,000 107.1% 156,000 100.0% 149,600 95.9% 154,200 103.1% 155,000 100.5% 102.8%

10 スタンレー電気㈱ 自動車部品 射出 東京 3,688 3 79,000 99,000 125.3% 108,000 109.1% 121,000 112.0% 116,000 95.9% 132,000 113.8% 130,000 98.5% 109.1%  
 
2. 全国プラスチック成形メーカーの需要分野別の製品構成（2017 年度／2018 年度） 
2.全国プラスチック成形加工メーカーの需要分野別構成（2017年度／2018年度）

（単位：百万円）

会社名 主要製品 成形法 地域 2017 2018 自動車

食品・化粧

品・医薬品等

容器類

家電
OA・AV ・携

帯電話

精密・光学・ｴ

ﾚｸﾄﾛﾆｸｽ部

品

文具・日用雑

貨・生活用品

パチンコ・遊

技機

農業・園芸資

材

住宅関連・家

具など

建設・土木・

電設資材
産業用

発泡容器、緩
衝材 医療関連 その他

1 東洋製罐㈱ 飲料容器 ブロー・射出・真空 東京 324,600 327,800 327,800

2 ㈱ニフコ 自動車部品 射出 神奈川 246,900 262,800 205,000 31,500 26,300

3 豊田合成㈱ 自動車部品 射出・押出・ブロー・発泡 愛知 236,000 246,000 246,000

4 河西工業㈱ 自動車部品 射出・押出 神奈川 224,036 227,257 227,257

5 ㈱吉野工業所 PETボトル・各種容器 射出・ブロー 東京 205,100 203,200 203,200

6 林テレンプ㈱ 自動車内装部品 真空・射出・押出 愛知 188,631 188,631

7 ダイキョーニシカワ㈱ 自動車部品 射出・ブロー・真空・発泡 広島 171,967 184,314 168,314 8,000 8,000

8 ㈱イノアックコーポレーション 自動車部品 発泡・射出 愛知 170,032 100,300 5,100 49,300 15,332

9 トヨタ紡織㈱ 自動車部品 射出・圧縮 愛知 154,200 155,000 155,000

（注）2017年度／2018年度の売上高はプラスチック成形加工の売上高を示している。成形加工部門の売上高は弊社の推定値を含んでいる。

 
 
 
3. 需要分野別にみた全国プラスチック成形メーカーの売上高推移（2012～2017／2018 度） 
（１）自動車部品、（2）食品容器、（３）化粧品容器、（4）ボトル・キャップ、（５）家電・OA・AV など、（6）電子部品・コネクタ、

（7）発泡製品、（8）日用品、（9）住宅設備・建材・配管部品、（10）医療用分野、（11）物流分野、（12）パチンコ部品、（13）その他 

3.1　需要分野別（自動車部品）全国プラスチック成形加工メーカーの売上高推移（2012～2017／2018年度：売上高ベース） （単位：百万円）

（注）製造品目のうち、主要分野が自動車部品であるプラスチック成形加工メーカーのランキング。

（注）成形加工部門とは、各企業の総売上高のうち、射出成形・ブロー成形・押出成形・真空成形などプラスチック成形加工の売上高を示している。成形加工部門の売上高は弊社の推定値を含んでいる。

会社名 主要製品 成形法 地域
従業員

数

決算

月
2012 2013 前期比 2014 前期比 2015 前期比 2016 前期比 2017 前期比 2018 前期比

過去7年間
の平均伸び

率

1 ㈱ニフコ 自動車部品 射出 神奈川 1,290 3 137,877 161,846 117.4% 201,768 124.7% 24,170 12.0% 236,050 976.6% 246,900 104.6% 262,800 106.4% 240.3%

2 豊田合成㈱ 自動車部品 射出・押出・ブロー・発泡 愛知 6,638 3 185,900 217,000 116.7% 229,000 105.5% 229,000 100.0% 220,000 96.1% 236,000 107.3% 246,000 104.2% 105.0%

3 河西工業㈱ 自動車部品 射出・押出 神奈川 1,213 3 146,348 179,475 122.6% 214,884 119.7% 237,992 110.8% 222,537 93.5% 224,036 100.7% 227,257 101.4% 108.1%

4 林テレンプ㈱ 自動車内装部品 真空・射出・押出 愛知 1,546 3 192,442 195,598 101.6% 193,690 99.0% 204,336 105.5% 198,734 97.3% 188,631 94.9% 99.7%

5 ダイキョーニシカワ㈱ 自動車部品 射出・ブロー・真空・発泡 広島 2,794 3 87,655 108,523 123.8% 131,313 121.0% 160,779 122.4% 155,643 96.8% 171,967 110.5% 184,314 107.2% 113.6%

6 ㈱イノアックコーポレーション 自動車部品 発泡・射出 愛知 1,741 12 171,124 162,948 95.2% 163,099 100.1% 161,623 99.1% 159,281 98.6% 170,032 106.7% 99.9%

7 トヨタ紡織㈱ 自動車部品 射出・圧縮 愛知 8,259 3 132,000 145,600 110.3% 156,000 107.1% 156,000 100.0% 149,600 95.9% 154,200 103.1% 155,000 100.5% 102.8%

8 スタンレー電気㈱ 自動車部品 射出 東京 3,688 3 79,000 99,000 125.3% 108,000 109.1% 121,000 112.0% 116,000 95.9% 132,000 113.8% 130,000 98.5% 109.1%

9 カルソニックカンセイ九州（株） 自動車部品 射出 大分 1,050 9 124,600 123,100 98.8% 98.8%

10 小島プレス工業㈱ 自動車部品 射出 愛知 1,709 12 102,000 95,800 93.9% 95,000 99.2% 108,000 113.7% 114,000 105.6% 121,800 106.8% 128,000 105.1% 104.0%  
 
 
4. 成形法別に見た全国プラスチック成形メーカーの売上高推移（2012～2017／2018 度） 
（1）射出成形、（2）ブロー、（3）真空成形・圧空成形 
 
4.1　全国プラスチック成形加工メーカーの成形法別に見た売上高推移（2012～2018年度：売上高ベース） （単位：百万円）

▲主に射出成形で製品を生産している成形加工メーカーのランキング。

会社名 主要製品 成形法 地域 従業員数 決算月 2012 2013 前期比 2014 前期比 2015 前期比 2016 前期比 2017 前期比 2018 前期比

過去7年間

の平均伸び

率

1 ㈱ニフコ 自動車部品 射出 神奈川 1,290 3 137,877 161,846 117.4% 201,768 124.7% 24,170 12.0% 236,050 976.6% 246,900 104.6% 262,800 106.4% 240.3%

2 豊田合成㈱ 自動車部品 射出・押出・ブロー・発泡 愛知 6,638 3 185,900 217,000 116.7% 229,000 105.5% 229,000 100.0% 220,000 96.1% 236,000 107.3% 246,000 104.2% 105.0%

3 河西工業㈱ 自動車部品 射出・押出 神奈川 1,213 3 146,348 179,475 122.6% 214,884 119.7% 237,992 110.8% 222,537 93.5% 224,036 100.7% 227,257 101.4% 108.1%

4 ㈱吉野工業所 PETボトル・各種容器 射出・ブロー 東京 5,342 5 203,000 197,000 97.0% 198,000 100.5% 196,838 99.4% 198,000 100.6% 205,100 103.6% 203,200 99.1% 100.0%

5 ダイキョーニシカワ㈱ 自動車部品 射出・ブロー・真空・発泡 広島 2,794 3 87,655 108,523 123.8% 131,313 121.0% 160,779 122.4% 155,643 96.8% 171,967 110.5% 184,314 107.2% 113.6%

6 トヨタ紡織㈱ 自動車部品 射出・圧縮 愛知 8,259 3 132,000 145,600 110.3% 156,000 107.1% 156,000 100.0% 149,600 95.9% 154,200 103.1% 155,000 100.5% 102.8%

7 スタンレー電気㈱ 自動車部品 射出 東京 3,688 3 79,000 99,000 125.3% 108,000 109.1% 121,000 112.0% 116,000 95.9% 132,000 113.8% 130,000 98.5% 109.1%

8 カルソニックカンセイ九州（株） 自動車部品 射出 大分 1,050 9 124,600 123,100 98.8% 98.8%

9 小島プレス工業㈱ 自動車部品 射出 愛知 1,709 12 102,000 95,800 93.9% 95,000 99.2% 108,000 113.7% 114,000 105.6% 121,800 106.8% 128,000 105.1% 104.0%  
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